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Charakterystyka utyli zowanych odpad

V/nst/al acja dokonuj e obr b kiiiiitie\i\mivesE
i/ 2y/i/npiyieh kodach:

U 1912-12 posortownicza frakcja nadsitowa BALAST > 70mm,

U 1912-10 frakcjel paliwa alternatywne,

U 200108 odpady ul egaj Nce biodegradac
U 2001-08 odpady kuchenne ul egaj Nce bi
Dla okreSlenia kalorycznoSci surowc
badania | aboratoryjne pobr aRogywobwymr -

ATON-HT SA.
Wy ni ki przykgadowe test:-w podano w
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Schemat instalacji i przebiegu procesu monitorowany na ekranie monltora
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Nazwa pr -

Kal orycznoSi (ciep

[MJ/Kg]

Suchej masy

Sredni a

Przedzi a

Wi |l gotnag

[%]

12,2558 41,4130
11,5538 41,1470
12,3751 51,1320
C(Egﬁzfc?\i\ﬁf 10,7077 11,1602 51,4566 32,2830
9,738 41,5460
B 31,9570
11,4831 45,0320
19,7263 29,0340
19,7797 29,1780
20,5799 28,3900
CB(T?,{L?A(?;Z) 5 18,4306 20,3955 52,1892 29,6360
22,4963 21,6110
22,4627 35,1130
19,2928 38,2590
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Anali za skgadu el
l;larzwab Oznaczenig Stan Wrex Wir W A V FC FR
% % % % % % -
CBTEI?’BWZO B1 Roboczy 29,84 31,29 1,45 36,02 25,47 7,23 0,28
Analityczny 2,06 51,33 36,30 10,31 0,28
Suchy 52,41 37,06 10,52 0,28
Suchy
bezpo 77,88 22,12 0,28
Wy
BR 37/2
= 15/38/ g B2 Roboczy 30,08 31,55 1,46 35,24 26,12 7,09 0,27
Analityczny 2,09 50,41 37,36 10,14 0,27
Suchy 51,49 38,16 10,36 0,27
Suchy
bezpo 78,65 21,35 0,27
wy
CDI;Z_/C’ZIZO Al Roboczy 39,42 40,84 1,41 19,77 34,61 4,79 0,14
Analityczny 2,33 32,63 57,14 7,90 0,14
Suchy 33,41 58,50 8,09 0,14
Suchy
bezpo 87,85 12,15 0,14
Wy
BR 37/2
= 12—/:1/ g A2 Roboczy 40,24 41,36 1,12 16,19 36,75 571 0,16
Analityczny 1,87 27,09 61,50 9,55 0,16
Suchy 27,60 62,67 9,73 0,16
Suchy
bezpo 86,56 13,44 0,16
wy




Nazwa |Oznaczen Stan c 5 N S 0
pr - b a
% % % % %
CBR_37/2
012/B B1 Roboczy 26,98 3,43 0,45 0,22 31,46
Analityczn
b 38,45 4.89 0,65 0,32 2,31
Suchy 39,26 4,99 0,66 0,32 2,35
Suchy
bezpol 8250 10,48 1,38 0,68 4,95
wy
CBR_37/2
012/B B2 Roboczy 27,74 3,55 0,48 0,25 31,28
Analityczn
J 39,67 5,07 0,69 0,35 1,71
Suchy 40,52 5,18 0,70 0,36 1,75
Suchy
bezpo 8352 10,67 1,45 0,75 3,61
wy
CDR_37/2
012/A Al Roboczy 16,60 1,85 0,45 0,41 59,51
Ana';yczn 2740 | 3,06 0,74 068 | 3316
Suchy 28,05 3,13 0,76 0,69 33,95
Suchy
bezpol 4213 4,71 1,14 1,04 50,98
wy
CBR_37/2
012/A A2 Roboczy 13,73 1,64 0,42 0,33 66,59
Ana';yczn 2208 | 274 0,70 055 | 44,08
Suchy 23,41 2,79 0,71 0,56 44 92
Suchy
bezpol 3234 3,86 0,98 0,77 62,05
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Produkty gazowe procesu:

W trakcie termicznego |pn\ziakiS\anyesie
uwal ni ane sN gazy, Kkt -re nastnpni e
Dodat kowo po wychgodzeniu gaz-w sN
filtrze koGowym.

Skgad gaz-w na wyjSciu instal ac|j
odpad-w poddawanych termicznemu pro

We wszystkich testowanych przype
i nstalacji sp i ag obowi Nzuj Nce w
Standardy =zes l ono w kolejnym za

— @

g

Ukgad HR + MOS + podzespogy (medi a
U strumieE spalin okogo 14400 m3N/ h
U il oSl pary wodnej okodo 350 m3N/h
Zestawienie wynik-w emisji z wurzNdz

Dz.U. 2005 nr 260, poz. 2181.



Standardy emisyjne w

mg/m? (dla dioksyni Ur zNdzen Przeliczenie na
furan-w HR + MOS w wymagane 11%
Lp. Nazwa substancji wng/md) , przy warunkach tlenu w gazach
11% tlenu w gazach pomiaru odlotowych
odlotowych
Sredni e d Sredni e dobo
1. pyg og-gem 10 1,05 1,16
2. chl orowod:-r 10 <0,03 <0,033
S, fluorowod:r 1 <0,03 <0,033
4, dwutlenek siarki 50 <0,01 <0,011
5. tl enek wngl a 50 29,47 32,74
tlenek azotu i dwutlenek azotu w przeliczeniu
na dwutAITenek azotu z 200 115,53 128.36
zdol noSci przerobowe
5 odpad-w spalanych 1| u
' tlenek azotu i dwutlenek azotu w przeliczeniu
na dwutAIfanek azotu z 400 115,53 128,36
zdol noSci przerobowe
spalanych
Doy e . Sredni e z
metale cinUkie | ! Chtrwaniaodsominutdoi
metal :
godzin
7. kadm + tal 0,05 0,00002 0,000022
rtnl 0,05 0,00016 0,00017
antymon + arsen + 09 0.5 0,013 0,014
mi ed¥ + mangan + nik
Sredni a z ¢
8. dioksynyi furany trwania od 6 do 8 godzi 0,016 0,017

0,1
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Wyniki b ad @& e c nsmt&kancn niebezpiecznychw gazach wylotowych
ws k a zUuqna\Iwa Sz instalacji, s t i Utyohlswstancpl zwi Nz |

chemicznychs Nponad 5- krotnie n i U edzset i HopuSzczalnychu j i twy C
normachUE.

Pr zy k gvgnikizestawionav tabeli.

P e g nzestawienie wy n i kb avd apidwadzonych przez certyfikowane
laboratoriumznajdujes iwrdokumentaclhadawczyclprowadzonegprocesu

ATON 200 Normy UE
Odpady niebezpieczne z 0,016ng TEQ/m3 <0,1ng TEQ/m3
chlorem (ok. 4%)
Odpady niebezpieczne 0,019ng TEQ/m3 <0,1ng TEQ/m3
r-Une, w tym
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Z u U wyeksploatowan®pony samochodowes t asji trazwi ik s .
problemenw naszynkraju.
w 2000 ichliczbaz u Uya syicthgvia i § -@185itys ton,
w2005 nas k g a d o wdemrhowand - 131tys ton,.

Gumowystosr o S rPozbycies i starych opon z czystymsumieniem
poprzezumieszczenigch na legalnychs k § a d o Wims kkasatuje50-60z ga
t 0.10flewd a S sikdiaallaeshcgelp a z yNaodl§ cz§niton i e c hed t
wz gl nadruos nNa @r o pPe ba ejakees,t wa rodmagy Jumowe
Przedsi izhai onnssiidhuaeszkodliwianierw spalarniachp o b i ea &
us gdogQddo3tysz gat o.n n

Opony s Nbardzo wydajnym energetyczniepalivem Ich war t ©
energetycznavynosi3OMJ/kgdlap o r - wwa n t ené&getyczne
U wngl a - 25MJ/kg,
U ropynaftowej - 38MJ/kg,
U tetrakart e 23Mi/kg,
Spalanie opon w cementowniachstosowaneb y gno Stanach Zjednoczonych,
Kanadzie, Japonii, Niemczechi w Belgii. W Anglii i w Niemczechp o ws t
pierwszeelektrowniew k t - mpaliwemb y gppny
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Straty, ok. 30% Strumien gorgcego
315 kW powietrza do suszarni:
Okoto 647 kW




Mass percent (%)

Spectrum C O Al S Fe Cu Zn
0 40 95.28 -1521.39 - -1.81

041 94.75 -1.011.77 - -1.76

042 95.99 -0.741.41 - -1.86

043 40.58 -3.701.50 9.88 5.26 8.60
044 39.48 57.06 0.84 0.59 -2.03

Elementarna Popi - g Suma
N= 0.46 % 3,92 % 95,86 %
C=85.97%

ObrazowanieSEM wykonano skaningowym
mikroskopem elektronowym LEO 1430VP,
produkcji LEO Electron Microscopy Ltd,
Cambridge England, rok produkcji 2001

A n a | EDZ wykonanoenergodyspersyjnym
spektrometrenrentgenowskimQuantax 200,
produkcji Bruker-AXS  Microanalysis
GmbH, Berlin, Germany,z detektoremEDX
XFlash 401Q rok produkcji 2008

B a d &aiBonizatu otrzymywanegoz opon
mikroskopem skaningowym dokonano po
raz pierwszyw 2008w PAI UMK



